


Etat des claviers avant démontage
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Etiquettes émaillées des cuillers de console
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Descente de la machine Barker




La machine Barker arrivée en bas.
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Bouche baissée facon bricolage.




Etat des entailles de timbre
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Dessous du biseau d'un tuyaux en zinc






Lumiére de certains tuyaux avant démontage
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Ouvertures des pieds des tuyaux
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Le méme tuyaux aprés réparation
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Sommier sans les chapes
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Table d'un sommier en ¢ urs de restauration.
Remarquer le nombre de fli UX neécessaires
pour rendre la table étanche j
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Crapaudine avant démontage



Crapaudines et rouleaux d'abrégé
avant démontage
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Soufflets de la machine Barker aprés repeaussage.
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Fabrication d'éclisse pour les soufflet




Des éléments de la Machine Barker
; détachées




Siege des soufflets de la machine Barker.
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L a console avec la machine a tenir les claviers
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